NỘI DUNG ÔN THI TỐT NGHIỆP 
TRUNG CẤP CHUYÊN NGHIỆP 
I/ LÝ THUYẾT

Câu 1: Trình bày định nghĩa về các thành phần cơ bản của một qui trình công nghệ gia công chi tiết. Cho ví dụ. 
Câu 2: Trình bày nội dung phương pháp tự động đạt kích thước trên máy công cụ để đạt độ chính xác gia công. Nêu ưu, nhược điểm của phương pháp này. 
Câu 3: Viết công thức và tính toán các thông số hình học của bánh răng trụ răng thẳng thân khai tiêu chuẩn có modul m = 2; Z = 57, góc ăn khớp ∝0 = 200
Tính ntq; itt và cách lắp bánh răng thay thế để chia độ bằng đầu chia độ có N = 40, đĩa chia có các hàng lỗ (Đĩa 1: 15,16, 17, 18, 19, 20); (Đĩa 2: 21, 23, 27, 29, 30, 31, 33); (Đĩa 3: 37, 39, 41, 43, 47, 49, 54). Ztt: 24, 24, 28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86, 100
Câu 4: Cho chi tiết dạng trục định vị trên 2 mũi tâm khi tiện. Chi tiết dạng đĩa định vị trên mâm cặp 3 vấu trái. Yêu cầu:

- Vẽ sơ đồ định vị. 

- Giải thích các bậc tự do bị khống chế. 

Câu 5: Trình bày các phương pháp gá đặt khi tiện mặt trụ ngoài trục cứng vững. Trình bày cụ thể các phương pháp gá đặt khi tiện trục có tỷ lệ 5≤
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Câu 6: Trình bày phương pháp cắt thử để đạt độ chính xác gia công trên máy công cụ. Nêu ưu, nhược điểm của phương pháp này.
Câu 7: Viết công thức và tính toán các thông số hình học của bánh răng trụ răng thẳng thân khai tiêu chuẩn có modul m = 3; Z = 83, góc ăn khớp  α0 = 200
Tính ntq; itt và cách lắp bánh răng thay thế để chia độ bằng đầu chia độ có N = 40, đĩa chia có các hàng lỗ (Đĩa 1: 15, 16, 17, 18, 19, 20); (Đĩa 2: 21, 23, 27, 29, 30, 31, 33); (Đĩa 3: 37, 39, 41, 43, 47, 49). Ztt: 24, 24, 28, 32, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 86, 100
Câu 8: Hãy cho biết mục đích việc chọn Chuẩn?  Trình bày các nguyên tắc khi chọn chuẩn tinh. Cho ví dụ. 
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